
FISA TEHNICÃ  
 

BANDA DE FRANARE TIP “GZC”  
 

Acest tip de bandã este semi - flexibilã, fãrã azbest, ce are în componentã fibre naturale si sintetice, cu fir de alamã, Fibrele 
de alamã ajutã la stabilirea unui coeficient de frecare mediu, împrãstiind cãldura din zona de actionare.  
Fibrele sunt impregnate cu o rãsinã sinteticã specialã, ce rezultã într-un material cu stabilitate de frecare excelentã si 
rezistentã mare la uzurã.  
Ambele suprafete pot fi  grunduite (slefuite) si poate fi  îmbinat prin lipire sau nituire, pe partea mai latã pe interior sau mai 
îngustã pe exterior a sistemelor de frânare. 
 

APLICATII  
 

TRIMAT GZC poate fi livrat pentru folosirea în imersii de ulei, altfel coeficientul de frecare va fi mult mai mic decât este 
arãtat pe graficul alãturat, realizat pentru conditii uscate.                                    0.6  µ 
Materialul este eficient pentru diferite aplicatii, mai ales acolo unde se cer            0.5 
benzi netede, inclusiv trolii de minã, trolii, echipamente pentru cutremure  0.4  
si multe altele.         0.3 
NOTA  : nu existã o procedurã standardizatã de testare a  Materialelor de Frecare,   

Industriale, de aceea poate fi gresitã o comparatie între rezultatele diferitilor                        50     100    150     200     250   300     3500C 

producãtori. Calitatea coeficientului de  frecare/ temperaturã a  produsului TRIMAT, se urmãreste în figura alãturatã. 
      

DETALII TEHNICE (PRINCIPALELE VALORI) 
 

Rezistenta limitã la tractiune      4865 psi (340 kg/cm2) Capacitatea de nituire  14500psi (1020 kg/cm2) 
Rezistentã limitã de rupere la forfecare    2195 psi (155 kg/cm2) Greutate specificã  1.24  
Rezistenta limitã la compresiune  19480 psi (1370 kg/cm2) 

 
TEMPERATURA RECOMANDATÃ LA UTILIZARE  

 
Maxim intermitent : 230 0Centigrade   Maxim continuu : 150 0 Centigrade  
 

SUPRAFETE DE CONTACT RECOMANDATE  
 

Fonta cu granulatie finã, forjat sau otel laminat la rece, trebuie sã fie de minim 135 Brinnell, dar desigur cu cât mai mare cu 
atât mai bine.  
 

DETALII DE GÃURIRE  
 
Sunt acceptate burghie de otel la urmãtoarele viteze:  
Pânã la  ½” diametru     850 revs / min cu o vitezã de înaintare de 0.005” / rev. 
Peste ½” diametru    viteza trebuie redusã în concordantã  
De exemplu 
La un diametru de 5/8”      600 revs / min , cu o vitezã de înaintare de 0.005” / rev. 
 

MODALITÃTI DE LIVRAR E 
 
Se pot livra în role, tãiate sau  în diferite forme.  
 
Lungimi nominale ale rolelor    10m (33 ft) 
Grosimi       de la 5 mm (3/16”)  la 32 mm  ( 1 ¼”) 
Lãtime       pânã la 510 mm (20”)  


