FISA TEHNICA

BANDA DE FRANARE TIP “MN 1046”

Acest tip de banda este fabricat doar prin matjtaemetalic, fard azbest, pe baza de dispersii dezatdote fibre
organice si anorganice, cu adaosuri modificatoaretare, nto matritd de rasina fenolica speciala.

Caracteristica de frecare este medie si a fosepi@id special pentru a avea domeniul de cardateshilibrat, la
examinarea unor caracteristici cum ar fi : rezistela decolorare, atingerea vitezei si presiungsprise, finetea
suprafetelor de contact feroase si rezistentaueéuiz

APLICATII

TRIMAT MN 1046 este un material foarte elastic , potrivit pemtrajoritatea cuplajelor si franelor industriale are se
cer benzi fara azbest , inclusiv prese mecanictptable sau forjate ,

terasamentenasini unelte 0.4
Acest material se foloseste si la masinile de praluoti dintate 0.1

0.
NOTA : nu existad o procedura standardizata de testataerialelor, 0.4
de Frecare Industriale, de aceea poate fi gresitimparatie intre 0.2
rezultatele diferitilor producatori. Calitatea coeficientului de frecare 0.1

temperaturd a produsului TRIMAT, se urméarestegarf al&turata
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DETALII TEHNICE (PRINCIPALELE VALORI)

Rezistenta limité la tractiune 4000 psi (280 kg/chy Duritatea Rockwell 82 (scala R)

Rezistenta limita de rupere la forfecal® ( 3000 psi (210 kg/cf) Compresia 1.2%

Rezistenta limita la compresiune (//) 3500 psi (245 kg/chy Greutate specifica 1.95
TEMPERATURA RECOMANDATA LA UTILIZARE

Maxim : 400° C Maxim continuu : 306 C

SUPRAFETE DE CONTACT RECOMANDATE

Fonta cu granulatie find, forjatd sau otel lamiaaece, Toate tipurile de otel, exceptie facard tenate, cu duritatea de
peste 200 Brinnell.

DETALII DE GAURIRE

Sunt acceptate burghie de otel la urmatoareleeitez
Péna la 3/8” diametru 1500 revs / min cu o viteza de Thaintare de 0.016¥.
Intre 3/8” si %" diametru 1000 revs/ min cu o viteza de Tnaintare de 0.00i&V.

STRUNJIRE SI GAURIRE

Unghiul de taiere 8— degajare varf / 8— degajare fata / 8 - degajare lateral
Viteza de téiere : 75 ft / min
Viteza de inaintare : 120 taieri/ inch

MODALITATI DE LIVRAR E

Se pot livra In coli, 706 X 706 mm , cu grosimirgn8 si 25 mm (0.125” X 1.000 “) din care inele smgmente pot fi
taiate la dimensiunile dorite. Sunt deja dispdeibipuri de benzi pentru cateva prese, mai desrité, si masini unelte.
O varietate de tipuri de grosimi pana la 65 mm”j2entru folosirea la cuplaje sau frane.



