FISA TEHNICA

BANDA DE FRANARE TIP “MN 1050”

Acest tip de banda este fabricat doar prin ma&jtaemetalic, fard azbest, pe baza de sticla si fibmeste in dispersii
dezordonate. Contine un amestec de substante leige, anodificatoare de frecare, lipite cu o rasipécial conceputa,
care contribuie la caracteristicile de rezistenféesare.

Materialul are un nivel de frecare mediu / Tnalpigzintd un bun coeficient de frecare, stabilferéint de temperatura.

MN 1050 are o gamé de proprietéti echilibrate, tl&ém considerare caracteristici cum ar fi: rezitdela decolorare,
imbunétatirea franelor pentru suprafata tambulogzistenta la uzura.
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DETALII TEHNICE (PRINCIPALELE VALORI)

M - pentru proiectare 0.39

greutatea specifica 1.9grm/cc

rezistenta la tractiune 16 MPA

rezistenta la inconvoiere 35 MPA

duritatea, Rockwell 85 (R— Scale)

rata de uzuré 1.2in¥ HPhr (10°)

MEDIUL DE LUCRU RECOMANDAT
Presiunea 70— 2000 kN/mi

Temperatura maxima continud 300°C
Temperatura intermitentd maxima



