FISA TEHNICA

BANDA DE FRANARE TIP “MR 8728

Acest tip de banda este un material de frecarmaglic, in totalitate acoperit, flexibil, faréd &, ce are in componenta
cauciuc sintetic.

APLICATII

TRIMAT MR 8728 este potrivit aplicatiilor industriale unde seeen coeficient de frecare mediu. Datorita flexiéli
materialelor, este posibila indoirea la diferitghiuiri. u
Materialul este complet protejat si se poate imBenanitui. 0.

0.4
NOTA : nu exista o procedura standard de testare aridiior de Frecare, NG
Industriale de aceea poate fi gresitd o compadiretie rezultatele diferitilor 0 N
producatori. Calitatea coeficientului de frecatemperaturda a produsului 0.2
TRIMAT, se urméreste in figura alaturata. 0.1

100 200 300 40c

DETALII TEHNICE (PRINCIPALELE VALORI)

Densitatea :2.1g/cm Capacitate termicéa specificd @ 20°C= 1.03 kJ/ kg K
Rezistenta la rupere : @ 20°C =50daN/crh  Resistenta de rupere la forfecare @C26180 daN/ c%

@ 250°C = 10 daN/ ¢ Duritatea la testul Brinell cu bila @ @5 mms3@6 daNcrh
Rezistenta la compresiune : @ °20= 600 daN/ cth Conductivitatea termicéa @°%5=0.87 W/ mK

TEMPERATURA RECOMANDATA LA UTILIZARE
Intermitent : 350 Centigrade Continuu : 250 Centigrade
SUPRAFETE DE CONTACT RECOMANDATE
Fonta cu granulatie find , forjat sau otel lamiaatece , trebuie sa fie de minim 180 Brinnell.
DETALII DE GAURIRE

Sunt acceptate burghie de otel la urmatoareleeitez

Pana la 12 mm diametru 850 revs / min cu o viteza de Tnaintare de 0.1 mew./
Peste 12 mm diametru viteza trebuie redusa in concordanta

De exemplu

La un diametru de 15 mm 600 revs / min, cu o viteza de Tnaintare de 0.1/man.

MODALITATI DE LIVRAR E
Se pot livra n role, téiate sau in diferite forme
Lungimi nominale ale rolelor 7.5m pentru grosimi pané la 8mm/ 5m pentru gropiéma la 12mm

Grosimi dela3la 12 mm
Latime panala 200 mm



